
BL コンデンサー 2　 （ステン
レス製）を用いて、根管口部を
圧接し、根尖部の密着度をより
高める。（重要）

BLコンデンサー2　　　　を
用いて圧接する。
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ガッタパーチャポイント
180℃～200℃

アルファ2の温度設定（参考）

アルファ 2 の温度設定を使用
する根管充填材の軟化温度に
設定、加熱し根管口レベルの
マスターコーンを切断する。

プラガを切断面に置き、スイッ
チを入れた状態でプラガを加
熱し所定の位置まで挿入する。

※この際に5秒以上加熱しな
　いようにする

根尖部に残った充填材をBL
コンデンサー2　　（ニッケル
チタン製）を用いて形態を整
えて圧接する。

根 管 内 の 最 終 洗 浄 は、表 面 活 性 剤 を 含 ま な い EDTA
（17%EDTA リキッド） を使用し、スメアー層および次亜塩
素酸ナトリウムを除去してください。その後、滅菌精製水に
て根管内を十分に洗浄し、乾燥させます。

[ベータ用 GPペレット]
スーパーエンドベータ miniの温度設定
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BLコンデンサー 2  一般医療機器　機械器具65 歯科用充填器
歯科用根管プラガ（41876000）　届出番号：13B2X00022000148号



根管内の充填材を加熱軟化し、 ３次元的な根管充填が
可能な、コードレスタイプの電熱式根管プラガです。 
短時間で設定温度まで上昇するため、スムーズにダウ
ンパックがおこなえます。

本体上部のスロットへペレット
(ベータ用GPペレット)を挿入

ペレットタイプの根管充填材を加熱流動化し、 根管へ充填
する手動式の根管充填器です。３次元的な根管充填を可
能にし、 バックフィリングテクニックにも適しています。
流動化までの加熱時間が短く、 コードレス式を採用し、使
いやすさを追及した製品です。

※ペレットの寸法により本製品に挿入できない場合があります。
　（ベータ用 GP ペレット推奨）

管理医療機器 機械器具 69 歯科用蒸和器及び重合器　歯科根管材料電気加熱注入器（70712009）認証番号 :308AGBZX00012000 号 

ニードルプロテクトスリーブ
10個入

ニードル　4個入

・本体　・充電ベース　・保護キャップ（ベータ mini用）×3　・Sカバー（ベータ mini用）　・ACアダプター
・電源コード　・プランジャー（ベータ mini用）　・クリーニングブラシ×2　・ニードルベンダ/レンチ
・取扱説明書　・ニードル　20G(外径0.85mm)×2　23G(外径0.64mm)×2　25G(外径0.52mm)×2

ベータ用GPペレット
スーパーエンドベータによる
バックフィリングテクニック
に適した弾性と、軟化温度を
もつガッタパーチャペレット

内容量：25グラム（約110本） 

SuperEndo Beta Mini
スーパーエンド アルファ 2 スーパーエンド ベータ mini

7種類のプラガ
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